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NDT TALEP FORMU   /   NDT REQUEST FORM  

Tarih / Date

Sıra

Serial

Çalışma Yeri

Work Place

Kaynak No

Weld No

Kaynakçı No

Welder No

Kaynak İşlemi

Weld Process

İşin Tanımı / Job Description Proje Adı / Project NameFirma Adı/ Company Name 

Test Standart / Test Standard

Sınıf / Class

Değerlendirme Standardı / Evaluation Std.

Seviye / Level

Kaynak Test Oranı

Welding Test 

Percentage                                                                    

Proje No / Project No 

Isıl İşlem 

Durumu

Heat Treatment                                           

Açıklamalar

Remarks

Resim No

Drawing No

Malzeme Tipi

Material Type

Kaynak Tipi

Weld Type

(FW-BW)

Kaynak Ağzı

Weld Groove

Çap / Uzunluk                                     

Dia. / Lenght

Kalınlık

Thickness

(mm)

  İstenilen Muayene Required Inspection

Proje Test Oranı

Project Test Perc.                                                                    

Radyasyon Kaynak 

Seçimi

Choice Of The 

Radiation Source

Doküman No: NDC.F.10 Yayın Tarihi: 01.09.2013 Revizyon No:04  Rev. Tarihi: 03.05.2021

NOT 1: KONTROLÜ YAPILACAK MALZEMELERİN RESMİNİ BU FORMUN EKİNDE GÖNDERMENİZİ RİCA EDERİZ. NOTE 1: Please attach the drawings of materials

NOT 2: YUKARIDAKİ BİLGİLERİN TÜM DOĞRULUĞU MÜŞTERİ TAAHHÜTÜNDE OLUP MUAYENEYİ ETKİLEYECEK BİR DURUMDA KARŞILAŞILDIĞINDA TÜM SORUMLULUK MÜŞTERİYE AİTTİR.

NOT 3: MÜŞTERİ YUKARIDAKİ BİLGİLERİ EKSİK BIRAKMASI DURUMUNDA NODESCO TARAFINDAN DOLDURULACAK TÜM BİLGİLERİ PEŞİNEN KABUL ETMİŞ OLACAKTIR. 

MÜŞTERİ ONAYI  / CUSTOMER APPROVAL

**Şirket maili yolu ile iletilmiş talep formları imzalı ve onaylı sayılacaktır. / Request 

that was sent via company mail, assumed signed and approved.

NODESCO ONAYI / NODESCO APPROVAL

Sayfa 1  / 1


